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CARACTERISTIQUES

PPLICATIONS MULTIPLES

Les aérothermes ROSEMEX & I'eau chaude ou & la vapeur
sont congus pour chauffer économiquement les locaux a
grands volumes d'air dans les édifices commerciaux, indus-
triels ou institutionnels.

Choix de 13 grandeurs dans les modeles H et HS; jusqu’a
333 MBH.

Choix de 13 grandeurs dans les modeéles V et VS; jusqu’a
685 MBH.

Une projection d'air a plus grande distance avec les
appareils pour basse température de sortie, modéles HS et
VS (avec vapeur a haute pression).

Des diffuseurs facultatifs pour une flexibilité maximum de
distribution d’air.

Des aérothermes avec serpentin spécial peuvent étre four-
nis sur demande :

ailettes de cuivre sur tubes de cuivre, ailettes d’acier, soit sur
tubes d'acier, soit sur tubes Bundyweld (acier plaqué cuivre),
ou sur tubes de cuivre ou de laiton rouge.

ASPECT

Attrayant et de faible encombrement. Conception moderne,
rehaussée par un fini gris perle semi-lustre.

HAUTE PERFORMANCE

Un PCM plus élevé pour une température d’air de sortie plus
basse.

Fonctionnement plus silencieux avec des moteurs a RPM
plus bas.

Circulation et projection d’air accrus.

Une ouverture sur le dessus des modeles V permet de recir-
culer I'air chaud accumulé au niveau du plafond.

Convient a un plus grand différentiel de température d’eau.
Les modéles HS et VS ont des ailettes plus espacées pour
permettre une vélocité de sortie d'air plus élevée pour une
projection a plus grande distance.

Données de puissances déterminées en conformité avec les
bulletins AMCA nos 20 et 22.

Garantis contre toute défectuosité de matériel et de main-
d’'oeuvre pour une période d’'un an a compter de la date
d’'achat.

CONSTRUCTION ROBUSTE POUR LONGUE DUREE

Boitier : en acier laminé a froid, formé et renforcé.

Fini : le boitier est dégraissé, traité chimiqguement et enduit
d’'une couche de peinture cuite, gris perle semi-lustre.
Serpentin : comprend des collecteurs en acier, des tubes de
cuivre et des ailettes en aluminium. Des tubes de laiton
rouge a paroi épaisse de 0,035” sont standards sur les mo-
déles HS et VS, facultatifs sur tous les autres modéles, et
recommandés pour la vapeur au-dessus de 5 Ib par pouce
carré. Tous les serpentins sont éprouvés a une pression
d’air de 200 livres minimum.

Moteurs : spécialement sélectionnés a la suite d'essais, les
moteurs ont une protection thermique, sont lubrifiés en per-
manence pour un minimum de 20 000 heures sur les modéles
H et HS et pour 420,000 heures sur les modéles V et VS. Les
moteurs sont complétement fermés sur les modeles H et HS.
Supports de moteur robustes et a I'épreuve de la rouille.
Moteurs ou supports montés sur caoutchouc.

Hélices : avec pales d’aluminium, les hélices sont robustes,
balancées, efficaces et silencieuses.

FACILITE D’PENTRETIEN

Acces facile a toutes les pieces pour I'entretien, la réparation
ou le remplacement.

Les moteurs sont directement accessibles sur les modéles H
et facilement enlevables par I'orifice de I'hélice sur les mo-
deles V.

VUES EN COUPE

FIGURE 1
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MODELE H
1. Botitier en acier formé et renforcé
2. Ecrou «Speed Grip» pour fixation de I'appareil

3. Serpentin a une rangée avec collecteur simple d’'un
c6té pour demi-circuit

4. Moteur de haute qualité congu pour longue durée,
lubrifié en permanence pour un minimum de 20,000
heures

. Support moteur robuste
. Volets ajustables

. Diffuseurs a ailettes

. Hélice rigide et balancée
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FIGURE 2

MODELE Vv
1. Boitier en acier formé et renforcé
2. Ecrou «Speed Grip» pour fixation de I'appareil

3. Serpentin a une rangée avec collecteur a chaque
bout pour un circuit complet

4. Moteur de haute qualité concu pour longue durée,
lubrifié en permanence pour un minimum de 20,000
heures

5. Support moteur monté sur caoutchouc
6. Hélice rigide et balancée

7. Collet d’hélice profond, protége complétement
I’hélice et assure une meilleure distribution d’air

8. Collecteurs
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SELECTION D'UN APPAREIL

PERTES DE CHALEUR

Doivent étre déterminées selon la
méthode du Guide ASHRAE ou selon
toute autre méthode éprouvée.

MODELE D’APPAREIL

Le modele d'appareil choisi doit étre
adapté au genre d'édifice ou d'espace
a étre chauffé. Les appareils modéles H
sont généralement utilisés pour un
espace ou les plafonds sont relative-
ment bas (voir table 2 pour hauteur
d’installation et étallement). Les appa-
reils modeles V sont recommandés
pour des endroits avec plafond élevé.
lls sont particulierement efficaces dans
les usines, entrepbts, ou applications
similaires ou ils récupérent I'air chaud
stratifié a la hauteur des plafonds (voir
table 3 pour hauteur d’installation et
étallement). Les appareils modéles V
avec diffuseur conique a volets peuvent
aussi étre utilisés lorsque les plafonds
sont peu élevés.

MODELE H

NOMBRE D’APPAREILS

Choisir le nombre d'appareils requis
pour couvrir les pertes de chaleur, pour
assurer un mouvement d’'air suffisant
dans l'espace en question, et pour un
fonctionnement le plus silencieux pos-
sible. Par exemple, méme si un gros
appareil peut chauffer un certain
espace, deux appareils plus petits peu-
vent étre spécifiés a un RPM plus bas
pour avoir un fonctionnement plus
silencieux, une meilleure distribution de
la chaleur ainsi qu'une meilleure circu-
lation d’air.

CHAUFFAGE LOCALISE

Il est généralement plus efficace de
projeter I'air en travers d'une porte que
de le lancer directement dans I'ouver-
ture de la porte. Les distances de pro-
jection montrées aux tables de puis-
sance s’appliquent aux édifices étan-
ches ou le mouvement d'air et la tem-
pérature sont stables. Quand on désire
chauffer un petit espace dans une
vaste piece froide, I'expérience démon-
tre que la distance de projection peut
étre réduite de moitié.

EMPLACEMENT DES
APPAREILS

Les aérothermes sont habituellement
localisés pour diriger la chaleur la ou
elle se perd, mais on doit éviter de
diriger le jet d’air chaud directement sur
le personnel. Les appareils modeles H
devraient étre installés pour faire cir-
culer I'air dans le méme sens autour de
la piece en longeant le mur extérieur.

ECONOMIE ET CONFORT

Lorsque le confort des individus n’est
pas le facteur primordial, les appareils
doivent étre disposés de la fagon la
plus économique en vue de satisfaire
aux exigences de I'espace donné : de
gros appareils nécessitant moins de
tuyauterie sont alors recommandés.
Lorsque le confort des individus est
important, plusieurs petits appareils
apporteront une meilleure distribution
de la chaleur et une température plus
uniforme.

TUYAUTERIE
Pour le raccordement a la tuyauterie,
consulter le bulletin no 15 de AMCA.

MODELE V
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VAPEUR (PUISSANCES THERMIQUES) PROJECTION HORIZONTALE
MODELE H PP AR S DARL
T AR O lfEl: © |w |,z | PROJECTION
CAT. NOW. | @ P |3z VAPEUR
No | epm | COND. | ygy |TEMP.| HP | TPM |AMP. | = |E< |33 2 PslG
Ib/h FIN. INOM. | NOM.| @ | & | = | ©a8
115 V H E
H-18 | 145| 35.9 | 34.7 | 130 |1/20 |1000 | 0.94| 460| 483 | 1 9 19
H-24 | 176 | 43.9| 42.4 | 118 |1/20|1550 | 0.94| 680 | 714 | 1 9 31
H-26 | 211 | 52.5| 50.7 | 138 |1/20 |1000 | 0.94| 595| 369 | 1 9 20
H-36 | 252 | 62.6| 60.5| 124 |1/20|1550| 0.94| 880 | 592 | 1 9 26
H-32 | 234| 581 | 56.1 | 132 |1/12|1000| 1.50| 725| 488 | 1 9 19
H-40 | 284 | 70.8| 68.4 | 117 |1/12|1550 | 1.50| 1120 | 756 | 2 9 32
H-44 | 304 | 765 | 73.9 | 134 |1/12|1000| 1.50| 925| 431 | 1 9 19
H-50 | 338 | 84.1| 812|120 | 1/6 | 820| 2.00| 1250 | 556 | 1 10 24
H-58 | 375| 93.2| 90.0 | 118 |1/12|1550 | 1.50| 1435 | 678 | 2 11 30
H-60 | 398 | 98.9| 955|118 | 1/6 |1075| 2.00| 1525 | 714 | 2 11 31
DIFEUSEURS A AILETTES H-70 | 438 | 108.8 | 105.2 | 126 | 1/6 | 820 | 2.00| 1475 | 460 | 1 11 27
H-82 | 518 | 129.0 | 124.6 | 124 | 1/6 |1075| 2.00| 1800 | 590 | 2 12 35
H-80 | 504 | 125.0 | 120.8 | 127 | 1/4 | 820| 2.50| 1685 | 552 | 2 13 45
H-96 | 585 | 145.4 | 140.5 | 124 | 1/6 | 820 | 2.00| 2025 | 486 | 1 13 39
H-98 | 587 | 146.0 | 141.0 | 114 | 1/4 |1100| 2.50| 2400 | 788 | 3 13 51
H-114| 698 | 173.7 | 167.8 | 123 | 1/6 |1075| 2.00| 2470 | 620 | 2 13 53
H-102| 649 | 160.9 | 155.4 | 130 | 1/4 | 850 | 3.60| 2060 | 518 | 2 14 47
H-122| 756 | 187.7 | 181.3 | 117 | 1/4 |1075| 3.60|2930| 735 | 3 14 54
H-136| 834 | 206.8 | 200.0 | 135 | 1/4 | 850 | 3.60|2470| 419 | 2 14 44
H-166| 970 | 241.1 | 232.9 | 121 | 1/4 |1075| 3.60| 3520 | 562 | 3 14 52
H-144| 915 | 226.8 | 219.4 | 136 | 1/3 | 820 | 4.90| 2690 | 453 | 3 14 45
H-174 1070 | 265.0 | 256.0 | 122 | 1/3 |1100| 4.90| 3830 | 646 | 4 14 56
H-194 1150 | 285.9 | 276.0 | 139 | 1/3 | 820 | 4.90|3235| 413 | 3 15 51
H-234|1340 | 333.3 | 322.0 | 125 | 1/3 |1100 | 4.90| 4605 | 590 | 3 15 58
H-250 | 1385 | 344.7 | 333.0 | 122 | 1/2 |1075|10.10| 5000 | 646 | 4 16 60
SUPPORT MOTEUR ol MOTEUR | £ |, |, PROJECTION
o on o Bz B2 s
No | cpg |COND.| . |TEMP| HP | TPM | AMP. | = |5 | S
Ib/h FIN. |[NOM. NOM.| @ | &
115V H E
HS-25 | 109 | 27.2| 26.2 | 113 |1/20 |1000 | 0.94| 460 | 483 | 1 9 24
HS-31 | 130 | 32.3| 31.2 | 102 |1/20 |1550 | 0.94| 680 | 714 | 1 9 38
HS-39 | 162 | 40.3| 38.9 | 121 |1/20 |1000 | 0.94| 595| 495 | 1 9 21
HS-47 | 193 | 48.0| 46.4 | 109 |1/20 |1550 | 0.94| 880 | 683 | 1 9 30
HS-43 | 174 | 43.4| 41.9 | 114 |1/12 1000 | 1.50| 725| 559 | 1 9 24
_I HS-51 | 213 | 53.0| 51.2| 102 |1/12 |1550 | 1.50| 1120 | 756 | 2 9 41
HS-73 | 301 | 74.8| 72.3| 104 | 1/6 |1075| 2.00| 1525 | 800 | 2 12 38
HS-95 | 396 | 98.4| 95.1| 109 | 1/6 |1075| 2.00| 1800 | 442 | 2 14 46
HS-97 | 405 | 100.1| 97.3 | 113 | 1/4 | 820 | 2.50| 1685 | 540 | 2 14 43
HS-113| 473 | 117.4| 113.4 | 104 | 1/4 |1100| 2.50| 2400 | 772 | 2 14 52
i HS-117| 490 | 121.9 | 117.7 | 113 | 1/4 | 850 | 3.60| 2060 | 540 | 2 14 42
HS-137| 572 | 142.0| 137.2 | 103 | 1/4 |1075| 3.60| 2930 | 772 | 2 14 50
HS-175| 729 | 182.0 | 175.0 | 120 | 1/3 | 820 | 4.90| 2690 | 467 | 3 15 49
HS-205| 851 | 211.2 | 204.2 | 109 | 1/3 |1100 | 4.90 | 3830 | 667 | 4 15 59
‘ i - HS-265/1106 | 274.7 | 265.4 | 109 | 1/2 |1075 |10.10 | 5000 | 672 | 4 16 63
PROJECTION * Appareil spécial de vapeur a haute pression sur demande.
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VAPEUR (PUISSANCES THERMIQUES) PROJECTION VERTICALE
\
MODELE V
VAPEUR - 2 Ib/po ca mano w PROJECTION
ENT. AIR - 60°F HUEDR S w |wk VAPEUR
CAT. v | ® |BE a2z 2 PSIG
No | | COND. wgH |TEMP.| HP | TPM | AMP. | = S ow| sans CONE A
Ib/h FIN. NOM. NOM. | @ | & CONE | VOLETS

115V H E H E
V-30 225| 56.0| 54.1 | 158 |1/30 {1000 | 1.15| 510| 645 12 | 22| 12 | 15
V-40 268| 66.7 | 64.5| 140 |1/30 {1550 | 1.15| 750| 952 12 | 28| 15 | 17
V-38 278| 68.9| 66.6 | 139 |1/12|1000| 1.50| 780| 729 12 | 29| 15 | 17
V-48 330| 82.0| 79.4 | 124 |1/12 1550 | 1.50| 1150|1075 14 | 35| 18 | 20
V-50 331 815| 787|136 | 1/4 |1075| 3.60| 955| 895 14 | 40| 19 | 23
V-66 400 994 | 96.0 | 119 | 1/4 |1725| 4.60| 1500 | 1403 15 |46 | 21 | 27
V-70 440| 109.1 | 105.6 | 133 | 1/4 | 820 | 2.50| 1340 | 958 15 | 35| 20 | 23
V-84 501| 124.7 | 120.5 | 122 | 1/4 {1100 | 2.50| 1800 | 1283 18 |58 | 25 | 35
V-80 465| 114.6 | 110.7 | 140 | 1/4 |1075| 3.60| 1545|1107 17 | 44| 23 | 27
V-96 563| 139.8 | 135.0 | 123 | 1/4 |1725| 4.60| 2425|1737 18 |58 | 25 | 35
V-90 581| 1445 | 139.9 | 132 | 1/4 | 850 | 3.60| 1790|1010 17 | 44 | 23 | 27
V-106 | 665| 165.0 | 159.8 | 122 | 1/4 |1075| 3.60| 2400 | 1356 20 | 55| 28 | 39
V-108 | 669| 166.1 | 160.9 | 123 | 1/4 | 850 | 3.60| 2380|1343 15 |46 | 21 | 27
V-130 765| 190.0 | 183.7 | 113 | 1/4 |1075| 3.60| 3200 | 1809 18 | 60 | 25 | 38
V-124 | 819| 219.0 | 196.9 | 127 | 1/2 | 820 | 5.40| 2730|1250 17 | 44| 23 | 27 _E
V-140 | 935| 232.2 | 225.0 | 117 | 1/2 |1100 | 5.40| 3660|1678 20 | 55| 28 | 39
V-144 | 834| 207.5| 200.1 | 138 | 1/2 | 820 | 5.40| 2380| 755 12 | 31| 18 | 22
V-180 | 954| 236.5| 229.0 | 126 | 1/2 |1100 | 5.40| 3200|1015 14 | 31| 21| 22
V-170 | 935| 236.3 | 2244 | 125 | 1/2 | 820 | 5.40| 3160|1001 18 | 31| 24 | 27
V-200 | 1137| 282.4 | 273.0 | 120 | 1/2 |1100 | 5.40| 4250|1349 18 | 35| 24 | 30 H
V-204 | 1174| 292.1 | 282.0 | 119 | 3/4 | 820 | 13.00| 4470|1420 22 | 45| 32| 40
V-252 | 1341| 333.0 | 322.0 | 110 | 3/4 |1075 | 13.00| 6000 | 1900 26 | 69 | 42 | 62
V-300 | 1736| 431.0 | 416.0 | 128 | 3/4 | 820 |13.00| 5660 | 1150 25 | 51| 32| 37
V-370 | 1981| 493.0 | 476.0 | 118 | 3/4 |1075 | 13.00| 7600 | 1545 35 | 68| 44 | 55
V-520 | 2854| 709.0 | 685.0 | 118 | 2 |1100 | 2.8@ (11000 | 2240 45 | 85| 60 | 64 T !- E 1

575/3/60
AVEC DIFFUSEUR CONIQUE

D

DIFFUSEUR CONIQUE
A VOLETS

Sl NI NDIDEINDNINDNIPIOINIWIN|W[NW NN NIW (NN (PN

VAPEUR - 2 Ib/po ca mano PROJECTION
ENT. AIR - 60°F MOTEUR £ lw |wE VAPEUR
CAT. i o |Gz g2 2 PSIG
. =
No | o | COND. g | TEMP.| HP | RPM | AMP. | = S Swl sans CONEA
Ibs/h FIN. [NOM.| NOM. | @ o CONE VOLETS

115V H E H E
VS-47 | 193| 48.0 | 46.4 | 136 |1/30 |1000 | 1.15| 565| 715 12 | 24| 15| 16
VS-55 | 230| 57.1 | 55.2 | 122 |1/30|1550 | 1.15| 8301050 15 | 36| 18 | 21
VS-57 | 238| 59.1 | 57.1| 121 |1/12 1000 | 1.50| 865| 809 15 |36 | 18 | 21 =R
VS-67 | 283| 70.4 | 68.0 | 109 |1/12 |1550 | 1.50| 1275|1190 17 | 45| 22 | 25
VS-89 | 274| 93.0| 89.9 | 116 | 1/4 | 820 | 2.50| 1490 | 1068 19 | 45| 26 | 29
VS-103| 427 | 106.0 | 102.5 | 107 | 1/4 /1100 | 2.50 | 2000 | 1433 23 | 65| 30 | 44

VS-137| 571 141.8 | 137.0 | 108 | 1/4 | 850 | 3.60 | 2640 1490 23 | 52| 36 | 38 H

vs-157| 653 | 161.9 | 156.4 | 101 | 1/4 |1075| 3.60 | 3550| 2000 20 | 79| 41| 44

VS-171| 715 177.8 | 171.9 | 120 | 1/2 | 820 | 5.40| 2640| 840 20 | 37| 26 | 27

vs-197| 816 | 202.3 | 196.0 | 111 | 1/2 |1100 | 5.40| 3550 1130 22 | 39| 30| 30 | E

VS-247(1029 | 255.8 | 246.9 | 106 | 3/4 | 820 |13.00 | 4960 | 1580 27 |56 | 41 | 41

vs-279[1159 | 288.0 | 278.5 | 99 | 3/4 1075 |13.00 | 6660 | 2120 35 | 71| 50 | 56 SANS DIFFUSEUR CONIQUE

VS-361(1501 | 372.9 | 360.1 | 113 | 3/4 | 820 |13.00 | 6260 | 1273
VS-413|1719 | 425.5 | 412.5 | 105 | 3/4 |1075 |13.00 | 8430| 1716

VS-595(2484 | 616.0 | 595.5 | 110 | 2 |1100 |2.8 @|11900 | 2420
575/3/60

37 | 75| 54 | 51
48 | 97 | 66 | 70
64 |118| 80 | 95

RIOINIAININ|RPIAININ(NIN|( RN

* Appareil spécial de vapeur a haute pression sur demande.
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CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT
— Demande de chaleur =139 MBH
— Température d’entrée d’'air (TEA) = 70°F

— Pression de vapeur =10 Ib/po ca mano.
— Hauteur d’installation =30 pi

— Appareil vapeur standard a projection verticale requis
(Modéle VS).

MARCHE A SUIVRE

1) Calculer la puissance équivalente aux conditions de la
table 4.

Puissance requise
Facteur (Table 5)

Puissance équivalente

123
1,04

=118 MBH

A la table 4, choisir 'aérotherme Cat. no VS-137.

2) Calculer la puissance de I'appareil aux conditions réelles.

Puissance réelle = MBH (Table 4) x Facteur (Table 5)

=137 x 1,04 = 142.4 MBH

3) Calculer le poids d'eau de condensation en livres par

SELECTION D’UN AEROTHERME POUR CHAUFFAGE A LA VAPEUR

4) Calculer la température finale de I'air (TFA).

TFA = TEA + _BruHréel
PCM x 1,08

=70 —142'400 = 119°F
2640 x 1,08

5) Déterminer la hauteur d’installation permise aux conditions
réelles.

Aux conditions de la table 4, la hauteur d'installation d'un
VS-137 est de 23 pieds sans diffuseur et de 36 pieds avec
diffuseur a volets.

Aux conditions réelles (Vapeur a 10 |b par po ca et TEA de
70 °F).

Hauteur =23 x 0,98 (Table 6) = 17,5 pieds

=36 x 0,98 (Table 6) = 24,5 pieds

Un diffuseur conique a volets doit étre utilisé.

heure.
Livres de condensation = BTUH réel
Chaleur latente (Table 5)
- 142400 _ 91 NOTE : Voir «SELECTION D’'UN APPAREIL» pour les détails d’appli-
953 cation en page 3. Voir table 7 pour le niveau de bruit.
PROJECTION HORIZONTALE PROJECTION VERTICALE
VAPEUR |CHALEUR - - - -
Ib/po? | LATENTE TEMPETATURE D’ENTREE D’AIR °F TEMPETATURE D’ENTREE D’AIR °F
mano | BTUH/Ib
10 | 0 | 10 ( 20 | 30 | 40 | 50 | 60 [ 70 | 80 | 90 (100 | -10 | O | 10 | 20 | 30 | 40 | 50 ( 60 | 70 | 80 | 90 | 100
0 970 | 154 [145|137 (127 (119|111 {1.03|096)0.88 [0.81 |0.74 (067 |1.48|1.41|133[1.25|1.18|1.11|1.03/0.96 | 0.89|0.82|0.75 | 0.69
2 966 |1.59 | 150 [1.41[1.32 (124 |116]1.08|1.00(0.93 [0.85 |[0.78 | 0.71 | 1.52 | 1.44 |1.36 | 1.29 | 1.22 | 1.14 | 1.07 | 1.00 | 0.93 | 0.86 | 0.79 | 0.73
5 961 164 |1.55 (146|137 129121113 |1.05(097 1090 (0.83|0.76 | 1.57 { 1.49|1.41|133(1.26|1.19 | 1.11|1.05]0.98 | 0.91 | 0.84 | 0.77
10 953 | 1.73 (164|155 |1.46(1.38|1.29(1.21|1.13|1.06(0.98|0.91 (084|164 | 156|148 |1.40|133(1.25|1.18|1.11(1.04]0.97]0.90 |0.84
15 945 |1.80 | 1.71 [ 1.61 153 (144 |134]|1.28|1.19 (112 (1.04{0.97|090|1.69|1.61|1.53 |1.46| 138|131 |1.24|117 [1.10{1.03|0.96 | 0.90
20* 939 |1.86[1.77|1.68 158|150 |1.42(133|1.25|1.17 (1.10(1.02 (095 1.73|1.65|1.57 150|142 (1.35|1.28|1.21|1.14]1.07]1.00 | 0.94
50* 911 213 {204 (194 |185(1.76|1.67 | 1.58|1.50|1.42 (134 [ 126 (119193 |1.85|1.77 {1.70 | 1.63 {155 | 148|142 [135]1.28]1.21 [1.15
75* 804 1228|218 (2.09(1.99 (190|181 |1.72|1.64 155|147 [1.40|132]2.04|1.97 (190|182 (175|168 |1.61|154|1.47 (140133127
100* 880 |241(231|220(211{202|193(1.84|1.75|1.66 |1.58 |1.50 1.42|215|207 (199 (1.92|1.85(1.77|1.70|1.63 |1.56|1.49|1.43|1.36

* Appareil spécial de vapeur a haute pression sur demande.
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FACTEURS DE CORRECTION POUR DISTRIBUTION D’AIR

TABLE 6

TEMP. D’ENT. D’EAU °F | 180 200 220 240 260 270 280 290 300 315 345 370 385
PRESSION DE VAPEUR _ _ — _ * * * * *
T e e 2 5 10 15 20 30 50 75 100
40 1.18 | 1.10 1.03 | 098 | 0.93 0.91 0.88 086 | 0.84 | 0.82 | 0.77 0.74 0.72
TEMPERA'[URE 50 1.23 | 1.14 1.07 | 1.01 0.96 0.95 0.92 089 | 087 | 0.84 | 0.80 0.76 | 0.73
D’ENJIF;EE 60 | 129 | 119 | 111 | 1.05 | 1.00 | 0.98 | 094 | 092 | 090 | 087 | 082 | 0.78 | 0.75
°F 70 135 | 1.24 115 | 1.08 1.04 1.02 0.98 0.95 093 | 0.89 | 0.84 0.80 | 0.77
80 143 | 1.30 120 | 113 1.08 1.06 1.02 099 | 097 | 093 | 087 0.83 0.80
* Appareil spécial de vapeur a haute pression sur demande.
1.4
1.3
I,
1.2 S
~ NN .
o 05,8 T&
I 11 oy &
[a) «o%\”s\é}f‘\ b
[P B 0S SO
% w90p$ \\\\ \\\
o) 0.9 eaoof/gg e e e e
o) %opl L e e e e e e
& 0.8 i e e e e e e e e
O T PRlee e e e e e
% 0.7 3 20 B \\\\\\\\\\\\:\\\\::N
e - ______ _ _ @ @
= e T e IR e it i e SR R oo A e o]
G e O s o U s B e S
-40  -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

TABLE 7

TEMPERATURE D'AIR (°F)

CLASSES LOCAL

Cinémas — Amphithéatres — Salles de bal — Salles de banquet — Bureau de surveillant — Salles
de réception — Bilbliothéques publiques — Musées — Salles d’audience
« Lobbies » — Laboratoires — Salles de récréation — Salles d’attente — Restaurants — Clubs de

2 nuit — Grands magasins (étages supérieurs) — Salles de quilles — Gymnases — « Lounges » —
Bureaux multiples — Salles de dessin

3 Cuisines — Salles de bains et toilettes — Cafétérias — Grands magasins (rez-de-chaussée) —Marchés
géants — Piscines — Garages — Buanderies — Bureau de contremaitre —Vestibules et corridors

4 Usines — Moulins — Réparation machinerie lourde — Fonderies
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BASSE TEMPERATURE D’ EAU

TABLE 8

PROJECTION HORIZONTALE
TEMPERATURE D’ENTREE D’AIR: 60°F

BAISSE TEMPERATURE D’ENTREE D’EAU pROJECTION| 5 2 [PRosECTION BAISSE TEMPERATURE D’ENTREE D’EAU
G | Temp. 180°F 200°F MAXIMUM | S | MAXIMUM | CAT. | Temp. 180°F 200°F

D'EAU I"vign Tapmus] ppe [1r | men [GPmus| ppe | Tea | Haur (| 2 [ waur. | FAL DEAU ["an [apmus| ppe [Tra | man [Gpmus| ppe | Tra
H-o4 | 5 | 276|112 18] o8| 350] 1400 3.04 108 = H-18 | 5 |[240] o50|150|108| 260] 1100|102 116
crwgsy | 10 [ 254] 509 047 94| 308) 612/085 102 o | a0 | = | g | 4g |Crmas0 | 10 [ 210] 420 033|102 245| 500|045 109
RPM1550| 15 | 226 3.01 |0.18| 91| 28.0| 375 |0.26 | 98 o RPM1000| 15 | 18.0| 240|012 96| 227/ 3.05|0.19 [106
HP1/20 | 59 | 19.8| 1.98|0.08| 87 25.5| 2.55|0.13| 95 - HP1/20 | 59

19.3| 1.83|0.08 | 99
10 33.6| 6.72 |0.77| 95| 40.3| 8.00 |1.09 |102 10 28.6| 5.75|0.59(104]| 35.0| 7.00 0.84 |114

H-36 | 15 | 322| 429|034 94| 385| 5.12|0.47 |100 (S} H-26 | 15 | 25.4| 339|022| 99| 315 4.25|0.33 [109
CFM 830 | 20 28.4| 2.84|0.16| 90| 35.7| 3.57|0.24| 97 S CFM595 | 29 21.0| 2.10|0.09| 93| 26.6| 2.66|0.14 |101
RPM 1550 9126 < 9|20 RPM 1000
HP1/20 | 25 | 259| 210 /0.08| 87| 315| 250 |0.12| 93 - Hp1/20 | 25 255| 210|012 | 98

30 28.0| 1.880.07 | 89 30

10 | 37.4| 7.49 /093] 91| 455| 9.00 [1.35| 98 10 | 32.0| 6.41|0.70|101| 37.8| 7.50 |0.95 108
H-40 | 15 | 36.0| 4.80 |0.42| 90| 43.4| 5.75|0.57 | 96 () H-32 | 15 | 286| 3.81 027 96| 35.0| 4.62|0.39|105
gm}}’gg 20 | 33.0| 3.30|0.21| 87| 40.3| 4.03|0.30| 93] 9 | 32 &y 9 19 (cFm725 | 20 | 24.0| 2.40|0.12| 91 31.5| 3.15(0.19 [104
WP1/12 | 25 | 27.0| 212|009 82| 36.4| 2.88 0.16 | 90 - RTINS 252| 2.00|0.08 | 92

30 29.7| 2.00 |0.08 | 84 30

10 | 53.4|10.68 | 1.85| 94| 67.2|13.50 |2.85 |103 10 | 456/ 9.12|1.40|105| 56.0| 11.12 |2.00 [116
H-58 | 15 | 525| 7.00|0.85| 93| 63.0| 8.37|1.17 |100 () H-44 | 15 | 404| 539 |051(100] 49.7| 6.62|0.75 110
CFM1435| 20 | 46.6| 4.66|0.40| 90| 57.7| 5.77|0.58| 97| 11 | 30 | = 9 | 19 (CFM925 | 20 | 34.6| 3.46|0.21| 95| 44.1| 4.410.36 104
RPMASS0| o5 | 37.8| 310 |0.19| 84| 504| 4.00 |0.30| 92 - RPM 1000\ o5 | 570/ 212 |0.09| 87| 38.1| 300|028 98
HP 1/12 Q) 9 : 41 40010, - HP 112 0] 2 : 750010

30 | 30.0| 2.00|0.08| 79| 42.0| 2.75 |0.15 | 87 30 29.7| 2.000.08 | 90

10 | 58.8/11.76 | 2.20|104| 70.0|14.00 |3.05 |102 10 | 50.2/10.40 | 0.43| 97| 61.7|12.70 |0.52 |106
H-60 | 15 | 54.0| 7.20 |0.88| 93| 65.8| 8.88|1.29 [100 () H-50 | 15 | 455| 6.20|0.19| 94| 56.5| 7.80|0.23 [102
CFM 1525 0| 4. . .2| 6.02]0. P CFM 1250 » 40.6| 4.20|0.12 1.6/ 5.30|0.1
CFM1525| 20 | 48.0) 4.80|0.42| 89 60.2| 6.02 0.64| % 11| 31 5 10| 24 di el 0.6 4.20|0.12| 90| 51.6| 5.30/0.15| 98
HP 1/6 25 | 404| 3.25|020| 84| 52.9| 4.25|0.33| 92 - HP 1/6 30 425( 2.90(0.03 | 91

30 33.0( 2.25|0.10| 80| 45.5| 3.00 {0.17 | 88
10 77.4|15.50 | 4.00 |100 10 67.7|13.90 | 0.52 |102| 81.8|16.90|0.73 |111

H-82 | 15 | 738 9.90|170| 98| 84.0|11.25 |2.20 103 (S H-70 | 15 | 61.7| 840|024 99| 75.9|10.40 |0.38 [107
CFM1800| 20 | 69.6| 6.96|0.89| 96| 82.5| 8.25|1.23 (102 12 | 35 5 11 27 %prggg 20 | 56.0/ 5.70|0.15| 95| 70.3| 7.20|0.22 [104
“';M}}’ﬁ“ 30 | 54.0| 350|025| 88| 70.0| 462 |0.42| 96 - HP1/6 | 30 | 454| 310|007 88| 506| 410|019 97
40 613| 310|016 | 91 40 625 3.20(0.12 | 99
10 10 | 75.0|15.00 | 3.80 101
H-98 | 15 | 85.4|11.39|2.22| 93[101.5|1350 [3.08 | 99 () H-80 | 15 | 720| 962|1.61| 99| 82.3|11.00 |2.10 105
gm%gg 20 | 816 816 1.21) 91| 98.0) 9.80 168 98| 13 | 51 [z, | 13|27 %prggg 20 | 66.0| 6.60|0.82| 96| 80.5 8.05|1.20 104
WP 1/ | 30 |69.0| 462 0.42| 87| 87.5 588 |0.63| 94 - HP1/4 | 30 | 51.0| 337 023| 88| 66.5| 4.37|0.37| 9
40 | 504| 265|015| 80| 71.7| 362|026 | 88 40 525| 2.62|0.15| 89
H-114| 15 |00/ 1320 213] o7|1172] 15.62 |20 |104 = H-9g | 15 [ ®3[11s0 034] 98[1033] 1420 053 107
cFm2470| 20 | 96.0) 9.60|1.18| 96(114.1|11.41 |1.62 103 13 53| = |13 39 [cAn2ezs 20 | 77.2| 7.90|0.22| 95| 96.2| 9.90|0.31 104
RPM 1075| 30 | 84.0| 560 |0.44| 91|103.6| 6.90 |0.64 | 99 ) RPM 820 | 30 | 637 430|0.11| 89| 827| 570|015 98
HP1/6 | 40 | 702| 350 |0.18| 86 91.0| 450 |0.30 | 94 o HP1/6 | 4o 70.0| 3.600.07 | 92
H-122| 15 [1050)1400 237| 931243 1662 325 | 99 = H-102| 15 | 900|120 1.80]100(1050] 1400|237 107
Crmoggo| 20 [103.2]10.32)1.36| 921211 1211 |1.62| 98| o0 | gy | = | 44 | 47 [CM2060| 20 | 854 8.54]0.95) 98(103.2)10.32 1.67 106
RPM1075| 30 | 93.0| 620|052 89|114.1| 7.62 |0.76 | 96 S Rﬁgl&ztu 30 | 720 475 032| 92| 91.7| 6.12|052 101

HP1/4 | 4o | 78.0| 3.95|0.22| 85|100.1| 500|036 | 92 40 | 52.4| 265|011 83| 75.3| 3.75|0.21| 94
15 [145.4(19.39 | 2.55 | 98]172.9| 23.00 |3.43 |105 H-136| 15 [1200]16.00 1.80/105]1452 1937 255 |114

c"!&"agg 20 (135.0/13.50 | 1.30| 95|164.5 16.45 1.85 103| 44 | £o ? 14 | 44 |cFmza70| 20 11101110 0.91/102(135.5) 13.55 131111
ppm1100| 30 [117.0] 7.75 | 047 | 91|1452| 9.70|0.71| 98 [ RPM 850 | 30 | 92.4| 6.15|0.41| 95|117.8| 7.85|0.47 |104
HP1/4 | 40 | 99.0| 5.00|0.21| 86(127.7| 6.37 |0.33 | 93 HP1/4 | 40 | 709| 350 |0.11| 86| 98.0| 4.88|0.20 | 96

15 [151.4]20.19 | 2.80| 97|176.7|23.50 |3.60 |105 15 [125.2116.70 | 1.95|103|152.3| 20.00 | 2.80 |112
H-174| 5 1433 14.34 | 1.48| 95(173.2] 17.32 | 2.00 102 H-144

CFm2690| 20 |117.011.70 | 0.98|100(143.5 14.35 | 1.45 109
CEW 38301 30 [1230| 815 |052| 90[154.0| 1025 079 | o7 14| 56 14 | 45 [Rem'so0 | 20 | 933| 650 |034| 92|1225 825|053 [102
HP1/3 | 40 [1044| 525|023 85[133.0| 6.62(035| 92 HP1B | 40 | 78.0| 3.88|0.13| 87]103.2| 515|022/ 95

15 |204.0|27.20 | 5.20 |101)238.0| 29.62 |6.10 |108 15 1168.0|22.40 | 3.65|108)197.7| 26.37 |4.90 |116

24”0

#&24%045 20 195.6| 19.56 | 2.85| 99|234.5| 23.45 |3.95 107 15 58 _Q 15 51 (!}I:I-V|13g345 20 162.0|16.20 | 2.05|106|193.2| 19.32 | 2.85 |115
RPM 1100| 30 174.4111.52 [ 1.09| 95|215.2| 14.37 |1.63 |103 g RPM 820 30 138.0| 9.15]0.70| 99|173.3| 11.55 |1.08 {110
HP1/3 | 40 |[1530| 7.62|050| 90|1925| 962|077 | 99 HP 173
H-250 15 |2146) 28611 5.70 10012520 32501 7.25 106 ®Q | Pour déterminer le MBH & une TEE autre que ceux indiqués dans les
S u I u u u ux ndiqu
CFM5000( 20 |207.0120.703.15| 98(247.8)24.78 |4.45 105 16| 60 | = tableaux, utiliser le MBH & 200°F et multiplier par le facteur de la table 10.
RPM1075| 30 |183.6|12.25 |1.21| 94|226.8|15.12 |1.83 |102 © | Le MBH obtenu sera au GPMUS du MBH a 200°F uilsé,
HP1/2 | 40 |159.6| 8.00|0.55| 89]201.2|10.00 [0.82 | 97




HAUTE TEMPERATURE D'EAU PROJECTION HORIZONTALE
TEMPERATURE D’ENTREE D'AIR: 60°F
BAISSE|  TEMPERATURE D'ENTREE DEAU [pposecrion| 5 3 [prouecrion BAISSE TEMPERATURE D’ENTREE D’EAU
%g- WP, 220°F 240°F MAXIMUM %ﬁ MAXIMUM Cﬁg- TEwP, 220°F 240°F
F | MBH |GPMUS| PPE | TFA| MBH |GPMUS | PPE |TFA| HAUT. | ETAL. | & & | waut. | ETAL °F | MBH |GPMUS| PPE | TFA| MBH [GPMUS| PPE | TFA
H-24 | 5 |[384|1550]365 112f 45.9|18.25 4.95 122 = H-18 | 5 | 3281335 285126( 387| 1550 3.75 139
CFMEBD | 10 | 360| 712086 /109| 405/ 800 108|115 g | 84 | g | 19 |Ccrmaso | 10 | 285 562 /056|117 324) 650073 /125
RPM 1550 15 | 33.9| 450 | 0.37 106 38.2| 5.09 |0.47 |112 o RPM1000( 15 | 27.2| 3.62 |0.25(115| 31.5| 4.20|0.33 123
HP1/20 | 59 | 30.1| 3.01|0.18|101 36.0| 3.600.13 100 - HP1/20 | 59 | 24.0) 2.40|0.12|108| 29.2 2.92|0.17|119
10 | 46.1] 9.12|1.39]108] 63.0] 11.60 |2.11 |126 10 | 40.0| 8.00|1.07 |122] 50.0|10.00 |1.63 |138
15 | 44.8| 6.00|0.75|107| 50.4| 6.72 0.7 |13 = H-26 | 15 |376| 5.00|045|118| 428 575 058 127
H-36 | 20 | 42.0 4.20|0.34|105| 49.5 4.95 |0.44 |112 9|26 = g | 90 |crmses | 20 | 33.9) 339/ 022113 405 4.05/0.30123
BB | 25 | 400| 325|022 102| 488| 3.75|0.26 [109 < RPWI00| 25 | 268 235 011 105| 842| 275 015113
HP1/20 | 30 | 36.0| 2.37 |0.11] 98] 42.7| 2.84 |0.16 |105 30 | 25.9| 1.75 |0.07 100 31.5| 2.10[0.09 [109
40 | 28.8| 1.40|0.04| 90| 36.0| 1.85|0.07| 98 40 | 19.2| 1.00 |0.02| 90| 24.7| 1.25[0.03 | 99
10 | 52.0/10.37 | 1.75|103| 63.0|12.50 |2.45 |12 10 | 432] 8.62|1.23|115| 54.9]11.00 |1.95 [130
H-40 | 15 | 496 660 075101( 562 749094 106 = H-32 | 15 | 408| 550 |054]112| 481 641072 121
CFM 120! 20 | 48.0| 4.80 | 0.42|100( 54.9| 5.49 0.54 105 9|32 = g | 19 |Crm7zs 20 | 38.1| 3.81|0.27|100( 45.0| 4.50|0.37 117
RPM 1550| 25 | 44.8| 3.62|0.25| 97| 52.2| 4.25|0.33 [103 < RPM 1000 25 | 33.9| 2.75|0.15|103| 40.9| 3.27|0.21 |112
HP1A2 | 39 | 400| 275 |0.15| 93| 495, 3.30 |0.21 101 - HPIZ | a0 | 296| 2.00|008| 98| 36.0| 240012 106
40 | 25.9| 125|0.03| 81| 38.2| 2.00(0.08]| 92 40 | 20.0| 1.00|0.02| 95| 27.0| 1.37]0.04 | 94
10 | 75.2/15.00 | 3.45|108| 88.2|17.50 |4.60 |17 10 | 65.9]13.12| 2.75|126| 74.7|15.00 |3.45 135
H-58 | 15 | 786| 975 155107 801/ 1068 181 112 = H-44 | 15 |600| 800|1.10/120] 68.4| 9.12|1.38 |128
CFM1435| 20 | 70.0) 7.00|0.84|105( 78.7| 7.87[1.03 111 - CFM925 | 20 | 53.9/ 5.390.51|114| 63.9 6.39/0.70 124
RPM 1550| 25 64.0| 5.12|0.47|101| 74.7| 6.05 |0.66 |108 1130 < | 9 |19 |rem 1000 25 48.0| 3.88|0.26|108| 58.5| 4.70 |0.40 |118
HP112 | 30 | 560| 375 | 0.25| 96| 69.8| 4.6 |0.39 105 - HPIMZ | a0 | 41.9) 285 | 016|102| 51.8| 346|023 [112
40 | 40.0| 2.00 |0.08| 76| 54.0| 2.75|0.15| 95 40 | 25.9] 1.35|0.04| 86| 38.2| 2.00(0.08]| 98
10 | 84.4/16.00|3.85|111] 92.2|18.35 |5.00 |116 10 | 72.8]15.10 | 0.74 |114| 83.9|17.40 |0.96 [122
H-60 | 15 |[760]1010 1.70|106] 82| 11.76 | 217 |113 = H-50 15 | 67.7] 9.30|0.31[110] 79.0| 10.90 |0.43 |118
CM125| 20 | 720) 7.20/0.88/104| 83.7) 837 116111 10 | a0 | = | 10| 94 |chuseso| 20 | 62| 6:50|0.22/107f 743 7.0 0.25 115
RPM1075| 25 | 66.4| 5.35|0.51|100| 78.7| 6.37 |0.68 |108 © RPM 820 | 30 | 538| 3.70|0.11|100| 654 450|0.13 108
HP1/6 | 30 | 61.6| 4.00|0.30| 97| 720 4.80 |0.42 |103 - HP1/6 | 40 | 51.2| 260007 | 98] 56.9] 2.90 |0.09 [102
40 | 44.0| 225 |0.10| 87| 56.3| 2.88 |0.16| 94
10 [100.0|13.25 | 3.00 |111]119.2| 16.00 |4.22 [121 10 | 96.0(19.90 | 1.02|120110.3| 22.90 [1.23 [129
H-82 | 15 | 98.4| 9.84|1.70|110/116.0] 11.60 |4.00 119 () H-70 | 15 | 90.2|1240 | 0.49|116]|104.7| 14.50 |0.52 |126
gmmg 20 | 85.9] 5.75|062|104[104.4| 6.96(0.89 [114] 12 | 35 5 11| 27 %prgz"g 20 | 84.7| 8.80|0.24/113| 99.3/ 10.30|0.31 |122
P16 | 30 | 720| 350|025 97| 87.8| 4.30 037 |10 - HP1/6 | 30 | 74.2| 510 |0.12|106] 89.0| 6.10|0.15 |16
40 40 | 64.2| 3.30|0.06|100[ 79.1| 4.10]0.11 109
H-gg | 15 [1160/1525 388 105 = H-80 | 15 | 97.9|13.00|285 114[116.1| 1575 |4.10 124
cFM2a00| 20 [113.9]11.39] 2.22|104128.2| 12.62 | 2.79 109 13 51| = | 13 | 27 [criiess 20 | 96.2| 9.62|1.61|113[112.5] 15.00 |3.80 |122
RPM 1100 30 |140.8| 7.05 | 0.93|104[122.4| 8.16 |1.21 |107 ) RPM820 | 30 | 84.0| 562 |060|106] 99.0| 6.60|0.82 |14
HP1/4 | 40 | 92.0| 462|042| 95[116.0| 562 |0.60 [104 - HP1/4 | 40 | 68.0| 337|023 97| 855 430|037 [107
H-114| 15 [1376] 1800 380 111 = H-96 | 15 [1225|1690 062|116]141.7| 19.60 084125
cFmo2a70| 20 |132.0[13.20|2.13|109(149.9| 14.94 | 2.68 116 13153 | = [ 13 | 39 |crin2uzs 20 |115.5/11.90 | 0.35|113134.9| 14.00 |0.42 |121
RPM1075| 30 |124.5| 8.37 |0.92|107[144.0| 9.60 [1.18 |114 =) RPM 820 | 30 [1022| 7.00|0.15/106]121.9| 8.40 0.24 |116
HP1/6 | 40 |112.0| 5.60 | 0.44 102[132.7| 6.62 |0.59 |110 o HP1/6 | 4o | s95| 460007|101|1093| 570012110
15 [143.2[18.75 | 4.00 105 15 |121.9]16.00 | 3.00|115
(I:-!&l-lz%:%] 20 |140.0|14.00 | 2.37 104 {150.3| 15.93 | 3.00 |110 14| 54 ? 14 | 47 (!'!,;,122,?0 20 |120.0|12.00 | 1.00|114135.0| 13.50 |2.24 |121
RPM 1075| 30 [135.2) 9.05 | 1.07|103[154.8|10.32 |1.36 [109 o RPM 820 | 30 [1104| 7.40|0.73|109]128.2| 8.54|0.95 |118
HP1/4 | 40 |[124.0| 6.20|052| 99[146.2| 7.37 |0.72 |106 N HP1/4 | 40 | 96.0| 4.75|0.32|103]117.0| 5.88|0.58 [113
15 15 |169.9|22.50 | 3.35 |124
(I:-!Rn-ls?g 20 193.9/19.39 | 2,55 111(222.7 22,27 |3.30 18| 5 59 f‘ 14 | 44 (!'!,;,12:2760 20 |160.0|16.00 | 1.80|120]185.0| 18.50 |2.35 |129
RPM 1100 30 [175.2]11.75 | 0.98 |106]|202.5 | 13.50 |1.30 |113 o RPM 850 | 30 |[142.1| 9.50 | 0.69|113]166.5| 11.10|0.91 |122
HP1/4 | 40 |[156.0| 7.75 | 0.47|101]184.5| 9.25|0.65 |108 N HP1/4 | 40 |1232| 6.15|0.41|106]|146.7| 7.35|0.43 |15
15 15 |176.0]23.37 | 3.60|120
3&132210 20 |201.9)20.19| 2.80109(229.5|22.95 335 115 0 | £ ? 14 | 45 {!ML‘};}, 20 |167.0|16.70 | 1.95(117|192.5| 19.25 |2.55 |126
RPM 1100| 30 [185.6|12.50 | 1.15|105|215.1|14.34 |1.48 [112 - RPM 820 | 30 |[149.6|10.00 | 0.75|111]175.5| 11.70|0.98 |120
HP13 | 40 [164.0| 8.15|0.52(100|195.8] 9.88 |0.72 |107 N HP13 | 40 [1244| 650|034|103[155.2| 7.75|0.47 |13
H-234| 20 [272.0/27.20]5.20/115|306.0| 30.60 | 6.40 |121 o H-194| 20 [224.0)22.40|3.65|124|252.0| 25.20 | 4.55 132
glﬁmggg 80 |256.0|17.12 |2.25|111293.4119.56 | 285 119| 15 | 58 | 2, | 15 | 51 %%332305 30 |208.0(14.00 | 1.56|119[243.0| 16.20 [2.05 [129
P13 | 40 [232.8]1152[1.00107(2745 | 13.80 | 148 [115 ~ Wp1/a | 40 [184.0] 9.15 070 |113|2205) 11.12|1.02|123
H-250| 20 (286.1|28.61|5.70/113|324.0| 32.40|7.15 [120 © | Pour déterminer le MBH & une TEE autre que ceux indiqués dans les
g[F’II\aI E;ggg 30 |269.6|18.00 | 2.45|110/310.5|20.70 [3.15 |117 16 60 iD tableaux, utiliser le MBH a 200°F et multip!ier peolr le f‘acFeur de la table 10.
HP 172 40 244.8112.25 | 1.21 |1051288.0| 14.50 |1.65 |113 b~ Le MBH obtenu sera au GPMUS du MBH a 200°F utilisé.
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BASSE TEMPERATURE D’ EAU

TABLE 9

PROJECTION VERTICALE
TEMPERATURE D’ENTREE D’AIR: 60°F

BAISSE TEMPERATURE D'ENTREE D'EAU |pRoyection | 5 s |PRoJEcTION BAISSE TEMPERATURE D’ENTREE D’EAU
%g- TEMP. 180°F 200°F MAXIMUN'® | .51 | MAXIMUM- Cb‘l‘g- TEMP. 180°F 200°F
Dfé\u MBH |GPMUS | PPE |TFA [ MBH |GPMUS| PPE | TFA| HAUT.| Effb| &5 & | HAuT. | ETAL Dfpu MBH |GPMUS| PPE |TFA | MBH |GPMUS | PPE | TFA
10 | 39.4| 8.00|1.00[109| 47.2| 9.50 [1.40 118 10 | 33.0| 6.65|0.52[120| 40.0| 7.80 [0.95 [132
V-40 | 15 | 348| 475|038[103| 42.7| 5.70 | 054 113 (S V-30 | 15 | 276 375 025|110] 34.3| 4.500.35122
CFM750 | 20 | 325 3.25/0.19/100| 39.9| 3.99 0.281109| 12 | 28 | 5, | 12 | 22 rfPFn'nwarln]u 20 | 23.0| 2.30|0.10102| 20.4| 2.940.16/113
REMISS01 25 | 27.0| 225|0.10| 93| 343| 275 |0.14 102 - HP130 | 25 | 18.0| 1.50|0.05| 93| 245| 2.000.08 104
30 | 24.0| 1.65]005| 90| 30.1| 2.000.08| 97 30 | 164| 1.00{0.02| 90| 21.0| 1.30|0.04| 98
10 | 434| 9.00|1.20| 95| 53.2| 1050 | 1.70 103 10 | 36.6| 7.45|0.85103| 434 855 |1.10 111
V-48 | 15 | 432| 590 056 94| 507| 670|070 101 = V-3 | 15 | 386 455 035100 403| 525 065108
CFM1150| 20 | 40.0| 4.00/0.28) 92| 49.0) 4.90 040/ 99| 14 | 35 | = |12 | 29 | cPm7e0 | 20 | 32:5| 3.25/0.19] 98| 38.8 3.880.26/106
RPM 1550 25 | 37.2| 3.00|0.17| 90| 455| 3.70 | 0.24| 97 - pPM1o00| 25 | 27.0| 2.25|009| 92| 34.3| 2.75|0.14 100
HP1/12 | 30 | 342| 2.30|0.10| 87| 42.0| 2.75|0.14 | 94 - HP112 | 30 | 24.0| 1.65|0.06| 88| 30.1| 2.00(0.08| 96
40 | 32.0| 160|007 85| 40.9| 2.10|0.09| 93 40
10 | 60.0]12.00|2.10| 97| 71.7 | 14.25 [ 3.00 104 10 | 48.0| 9.50|1.40 106 | 57.4| 11.40 [ 2.05 115
V-66 | 15 | 540] 7.25/085 93| 64.7| 850 |1.20[100 (S V-50 | 15 | 420| 550|0.70/100| 50.7| 6.75 | 0.73[108
g;’,‘(,'lﬁgg 20 | 47.5 4.75/0.38) 89| 58.8) 5.88 0.56 96| 15| 46 [ =, | 14| 40 | CFM955 | 20 | 36.0) 3.60|0.23) 94| 48.8 4.8 0.40 107
WP/~ | 30 |390| 270]014| 84| 473 320 |0.19] 89 - REMI07S| 30 [ 14| 250(0.12| 90 336 240 0.1 92
40 | 33.0| 175|006 80| 40.3| 2.00|0.08 85 40 | 24.0| 1.20]0.03| 83| 315 1.50|0.05| 90
10 | 764|15.40|2.10| 99| 91.3|18.25 | 2.90 [107 10 | 66.0|13.25|1.50(106 | 78.7|15.70 | 2.10 [114
V-84 15 | 72.0| 9.70|0.85| 97| 85.7|11.25 | 1.10 [104 (S V-70 15 | 61.4| 8.25|0.60(102| 73.5| 9.85 |1.90 (111
g;’m‘}gg 20 | 67.5 675 0.42) 95| 82.0) 8.20 0.62/102| 18 | 58 | =, | 15| 35 |CFM1340| 20 | 57.5 5.75)0.30/100| 70.0) 7.00| 0.45 108
HP1/4 | 30 | 586 4.00]0.16| 90| 71.7| 475 |0.22| 97 - Rm,v'ﬁi“ 30 | 48.0| 3.25|0.10| 93| 595| 4.00 |0.16 101
40 | 54.0| 250|006| 87| 63.0| 3.05|0.10| 92 40 | 42.0| 200]0.04| 89| 525 255(0.07| 96
10 | 90.9]18.25|2.50| 95108.5 21.50 | 4.00 101 10 | 73.2]14.60]1.90 103 | 86.8|17.25 | 2.60 [111
V-96 | 15 | 852|11.30|1.15| 92 [100.8|13.25 [1.30| 98 (S \V-80 | 15 | 69.0| 9.25|080[101| 81.9/10.75|1.10108
SrM 2423 20 [ 82.0) 8.20/0.63) 91( 95.2) 9.52/0.70 96| 18 | 58 [ &, | 17 | 44 |CFM1545| 20 | 65.0) 6.50 0.40) 98 79.0/ 7.90 0.58/107
Wp1/4 | 30 | 720| 475|021| 87| 87.2| 5.90 |0.34| 93 - Rm];’f’ 30 | 540| 360[0.13| 92| 68.3| 4.50 |0.20 [100
40 | 63.0| 325|010 84| 77.0| 3.80|0.14| 89 40 | 49.2| 250|0.06| 89| 595| 3.00|0.09| 95
10 [108.2| 22.30 | 2.60 102 [129.5| 26.70 | 3.50 [110 10 | 84.0{16.90|2.60(103[100.0|20.00 | 3.70 [112
V-106 | 15 |102.7|14.00|1.20| 99|1235 17.00 | 1.60 [108 (S V-90 | 15 | 79.2|10.60|1.10 101 | 94.5|12.45 | 1.50 109
gmmg 20 | 9.8 9.90 0.65| 97117.8/12.10|0.90(105| 20 | 55 | 5, | 17 | 44 [CFM1790| 20 | 70.0/ 7.00|0.50| 96| 87.5 8.75 0.75[105
Wp1/4 | 30 | 856| 580|0.32| 93[106.7| 7.30 |0.38[101 - RPM 850 | 30 | 54.0| 3.70|0.15| 88| 68.3| 450 0.21| 95

40 | 746| 380|009 89| 957 490|020 o7 HP1/A | 4o | 42.0] 220 0.06] 81| 546 2.75|0.09] 88
10 |117.5| 23.50 | 5.40| 94 |138.3| 27.70 | 7.00 [100 10 |108.2| 22.20 | 2.60(102 |128.9| 26.60 | 3.50 [110
V-130 | 15 |[109.4| 14.60|2.00| 92[131.2|17.25 |2.70 | 98 V-108 | 15 |[1022|14.00|1.20100|123.0|16.90 | 1.60 [108
g;m%gg 20 [103.0| 10.30/1.00| 90 |124.5(12.45 |1.50 96| 18 | 60 15 | 46 |cFm2380| 20 | 96.4| 9.90|0.65 97 |117.3|12.10|0.90 105

RPM 850 | 39 | 52| 5.80|0.32| 93[106.2| 7.30|0.38|101

HP1/4~| 30 |894| 600]038|86(110.3 7.30 054 92 Ll
40 | 750| 375|015 82 95.9| 4.75|0.23 | 88 40 | 74.3| 3.80|0.09| 89| 95.3| 4.90 023 97

15 [129.0] 19.25] 2.20] 93 [152.6]20.20 [ 2.50| 99 15 [109.4]14.60]1.35| 97 [129.5] 17.00 [ 1.80 [103
V-140| 20 (123.0/ 12.30|1.00| 91|147.5/14.75 | 1.40| 97 V-124 | 20 |104.0|10.40| 0.70| 95|124.5 12.45 | 1.00 102
g'ﬁmﬁgg 25 [115.8| 9.40|0.58| 89[141.7|1150 [0.85| 96| 20 | 55 17 | 44 |ckm2730| 25 | 94.8| 7.75/0.40| 92]119.0| 9.50 | 0.60 100
Wp1j2 | 30 [108.0| 7.25/0.35| 87|133.0| 8.85 0.50| 94 Rm\,n%u 30 | 87.0| 6.00|0.25| 89 [110.3| 7.30|0.36 | 97
40 | 93.0| 470]0.15| 84 [117.2| 5.75|0.22| 90 40 | 734| 375|010 85| 95.9| 4.75[0.15| 92
15 |148.2]19.75] 2.80 [103 [173.2] 22.75 [ 3.60 110 15 |127.2]17.00] 2.10[111[148.7 [ 19.75 | 2.80 [119
V-180| 20 [145.0 14.50|1.50 102 |170.0| 17.00 | 2.10 109 V-144 | 20 |[123.612.36| 1.15109 |145.2| 14.52 | 1.50(118
CFM3200| 95 [141.0] 11.25|0.95(101[168.0|13.50 | 1.35 [109| 14 | 31 12 | 31 [cFm23s0| 25 |114.0| 9.25)0.65|105|138.6]11.25 | 0.95 115
HEBUIT RPMB820 | 30 |1050| 7.10|0.40 102 [1302| 870 058 112

HP 1/2 30 |133.4| 9.00|0.60| 99(162.7|10.75 | 0.85 {107 HP 1/2
40 |114.0| 5.75|0.25| 93 [144.9| 7.25|0.42 102 40 88.4| 4.50|0.16| 95|112.7| 5.60 | 0.24 [105

15 |171.0] 22.75|3.60 | 97 |203.0| 26.75 | 5.00 {104 15 |145.4|19.30 | 2.60 (102 |172.2| 22.75 | 3.60 {110

18” @

20" @

20" @

V-200| 20 |165.0| 16.50|2.00| 96 |195.0| 19.50 | 2.60 [102 (S} \V-170| 20 |140.0| 14.00|1.45101 |167.5) 16.75 | 2.10(109
CFM 4250 o5 [1590]12.80|1.20| 95]189.0|15.25 [1.70[101| 18 | 35 | = 18 | 31 [crm3te0| 25 [135.0] 10.75] 0.85| 99 [161.0(13.00 | 1.30 [107
REM I 30 |1545| 10.25|0.80| 94 1855|1225 | 1.10 100 S RPM820| 50 |127.2| 850|055 71554| 1025 | 080 105
40 [138.0| 7.00|0.38| 90|171.5| 8.50 | 0.54 | 97 40 [110.4| 5.50|0.24| 92 [145.2| 7.25 | 0.40 [102
V-252 | 20 [200.0/20.00 2.80| 91238.0| 23.80 3.80 96 - V-204| 2 [171.017.10/2.10] 96 202.5] 20.25 2.70 103
CFM6000| 25 |192.0|16.00|1.80| 892327 | 18.75 | 250 | 96 - CFMaa7o| 25 [166.6]13.50 | 1.30| 95]197.7 | 16.00 | 1.80 102
RPM1075| 30 [190.6|12.75|1.20| 89 |228.2|15.25 | 1.60| 95| 26 | 69 | == | 22 | 45 |Remaz20| 30 [160.4|10.75|0.85| 94 [19255| 12.75 | 1.20 [101
HP 3/4 40 |[175.4| 8.75|0.56 | 87|215.0(10.75 | 0.85 | 93 N HP 3/4 40 [150.0| 7.50|0.42| 92[178.5| 8.80 |0.44| 98
V-370| 20 [294.0)29.40 3.60| 96350.0/35.00 | 5.20|103 = V-300 | 20 |[247:524.75 2601012075/ 29.75 | 4.00 110
CFM7600| 25 |282.0|22.502.00| 94340.2|27.50 | 3.20 [101 35| 68 | = 95 | 51 |cFm 560 25 |232.4]18.75(1.50| 99 {285.2|23.00 | 2.30 [108
RPM 1075 30 |265.4|17.75|1.40| 92 [325.5|21.75 | 2.00 [100 o RPM 820 | 30 |219.0|14.60|0.95| 97 [267.7|17.85 | 1.40[105
HP3/4 | 40 |238.6|12.00|0.65| 89|294.0|14.60 | 0.95| 96 « HP3/4 | 40 |[196.4| 9.90|0.42| 93]241.5|12.00|0.62 [100
V-520 20 [420.0/42.00/5.00) 95]511.0)51.10/7.50 103 Q | Pour déterminer le MBH a une TEE autre que ceux indiqués dans les
CFM11700| 25 |396.0)31.50/3.00| 93 48511 39.50 ) 4.50 101 45| 85| = tableaux, utiliser le MBH & 200°F et multiplier par le facteur de la table 10.
RPM 1100 30 |358.6| 24.50 | 1.70| 90 [456.7 | 30.50 | 2.80 | 98 © | | MBH obtenu sera au GPMUS du MBH & 200°F utilisé.
HP 2 40 [319.4]16.00|0.65 | 87 |408.8|20.40 | 1.20 | 94 «

* Diffuseur sans cone (appareil standard).




HAUTE TEMPERATURE D’'EAU PROJECTION VERTICALE
TEMPERATURE D’ENTREE D’AIR: 60°F
BAISSE TEMPERATURE D’ENTREE D’EAU PROJECTION | 5 1 |PROJECTION BAISSE TEMPERATURE D’ENTREE D’EAU
e | Tewe. 220°F 240°F M = LU I e 220°F 240°F
Dfé\u MBH |GPMUS | PPE |TFA [ MBH |GPMUS| PPE | TFA| HAUT.| Effb| &5 & | HAuT. | ETAL Dfpu MBH |GPMUS| PPE |TFA | MBH |GPMUS | PPE | TFA
10 | 54.1/10.00 | 1.50 (127 | 63.0|11.50 | 2.80 [137 10 | 45.6| 8.25|1.05(143| 57.6| 9.50 |1.40|164
V-40 | 15 |528| 675]065/125] 60.0) 800 |1.00 134 - V-30 | 15 | 419 550]050136| 49.9] 665 052|150
cPM750 | 20 | 475/ 4.75)0.38/118| 55.0| 5.500.70 128 12 28| = |12/ 22 | crmsio 20 | 37.5| 3.75|0.25128  44.0| 4.40|0.34[140
RPM1550| 25 | 41.9| 3.30|0.20 [112] 52.5| 4.00 |0.28 124 o~ RPM 1000 25 | 30.4| 2.40|0.10|115| 38.2| 3.00 |0.17 129
HP1/30 | 30 | 37.9] 2.50|0.12[107| 49.0| 3.25|0.19[120 - HP1/30 | 30 | 272| 1.75|0.06[109| 345 2.30|0.10(123
40 | 32.0| 1.65|0.05| 99| 38.7| 2.00|0.08|108 40 | 21.9] 1.00|0.02|100| 27.0| 1.25|0.03|109
10 | 62.1]11.00]1.80 110 70.2| 12.60 | 2.30 116 10 | 49.9| 9.00|1.30|119| 57.6|10.25 | 1.60 |128
V-48 | 15 | 600/ 7.75|095[108| 67.5/ 9.00|1.20 114 = V-38 | 15 | 48.0| 6.25 0.62|117| 55.9| 7.45|0.85 126
CFM 1150 20 | 59.0/ 5.90 0.80/107| 65.0) 650 0.70112| 44 | g5 | o | 42 | 9 |CFM780 | 20 | 455 455 0.36 114 51.5 515 0.48 121
RPM 1550| 25 53.9| 4.25|0.32{103| 63.0| 5.00 | 0.42[110 < RPM 1000 25 41.9| 3.30|0.20 (109 | 49.5| 4.00 | 0.28 [119
HP112 | 39 | 500| 350|0.22|102] 60.0| 4.00]0.28 108 - HP1/12 | 39 | 37.9| 250|0.15(105| 48.7] 3.25|0.19/118
40 | 456| 2.30|0.10| 97| 54.0| 2.75 | 0.15 [103 40 | 32.0| 1.65|0.06| 98| 39.6| 2.00 |0.08 107
10 | 81.9] 15.00|3.20(110] 96.3|17.30 |4.20 [119 10 | 42.0| 5.50|0.70100| 50.7| 6.75 | 0.73|108
\V-66 | 15 | 78.1(10.25|1.60 108 | 90.012.00 |2.10 115 (] V-50 | 15 | 61.6| 8.00|1.00[119] 72.0| 9.50|1.40|129
CFM 1500| 20 | 72.5| 7.25|0.85(105| 82.5| 8.25|1.00(111( 15| 46 | =_ | 14 | 40 | CFM955 | 20 | 55.0| 5.50|0.70|113 | 67.0| 6.70|0.70 124
R':mm% 30 | 584| 4.00|028| 96| 71.2| 4.75|0.38 [104 s “';I'ﬂ];’]-" 30 | 44.0| 3.10|0.18[102| 54.0| 3.60 0.23 112
40 | 520] 270|044 92| 61.2| 3.10|0.19] 97 40 | 41.9] 250|0.12|100| 46.8| 2.25[0.10[105
10 |105.9] 19.15|3.00 {114 |121.5| 22.00 | 4.20 [122 10 | 89.9|16.25|2.20(122|103.5| 18.75 | 3.00 [131
V-84 | 15 [100.0|13.25|1.50111 1155 15.40 | 2.10 120 (S] \V-70 | 15 | 85.9|11.40|1.15(119 99.4|13.25 | 1.50 [127
gmmg 20 | 97.0) 9.70/0.85/110110.0/ 11.00|1.20/117| 18 | 58 | = | 15 | 35 [CFM1340| 20 | 825 8.25)0.60/117| 94.5| 9.45 0.80/125
HP1/4 | 30 | 85.9] 575]0.32{104[101.2| 675 |0.42 112 - RI_ﬁPM%U 30 | 72.0| 480|022(110( 86.2| 5.750.30 119
40 | 78.1| 4.00|0.16[100| 92.2| 4.65|0.21|107 40 | 64.0| 3.25|/010(104| 765| 3.80 |0.14 [113
10 [125.6] 22.60 | 4.20 108 |144.0| 26.00 | 5.40 116 10 [100.0|18.25 | 2.50 119 |114.6 | 21.00 | 3.80 |128
V-96 | 15 |118.4|15.70|2.20 [105[136.9| 18.25 | 250 [112 (] V-80 | 15 | 96.0|1270|1.40(117 [109.8|14.60 | 1.90 [125
CFM 2425| 20 |113.0| 11.30|1.15/103 |130.0|13.00 | 1.50[110| 18 | 58 | =_ | 17 | 44 |CEM 1545\ 9 ( 9.0 9.25|0.80 114 |105.0| 10.50 | 1.00 122
RPMI725| 30 [104.0| 7.0| 045100 123.0| 820 063 107 e Ao in®| 30 | 81.9) 550]030/108| 975 650 | 040118
40 | 96.0| 475|0.21| 97 [1125]| 5.75|0.32[103 40 | 72.0| 3.60|0.13|102| 87.3| 450 |0.20 [111
10 [134.4| 24.40 | 5.40 |12 |153.9| 28.00 | 7.00 120 10 [116.0|20.90 | 4.00 120 [132.3 | 24.00 | 5.00 |128
V-106 | 15 [129.9]17.25|2.80 (110 {150.0|20.00 | 3.80 [118 () V-90 15 |110.1| 14.50 | 2.00 [117 |126.7| 16.90 | 2.60 [125
CFM 2400 20 |125.0| 12.50|1.50 108 |141.0/14.10 |1.90[114| 20 | B5 | = 17 | 44 |[CFM17%0| 20 (106.0| 10.60|1.10 115 [120.0| 12.00 | 1.40 [122
“':mlﬂf 30 [108.8| 7.25|054 102 [131.2| 8.75]0.75 [111 2 Rﬁ,’,“ﬁg“ 30 | 859 5.75|0.34 104 [105.0| 7.00|0.50 [114
40 | 89.9| 4.50|0.22| 95[110.2| 5.50|0.30(102 40 | 72.0| 370|0.15| 97| 87.8| 450 [0.22 [105
10 [159.2| 28.75|7.10 106 |180.9 | 33.00 | 9.50 112 10 [134.4| 24.40| 5.40 112 |[153.9| 28.00 | 7.00 [120
V-130 | 15 |153.9] 2030|370 105 |176.2| 23.50 | 5.40 [111 (S] V-108 | 15 |129.9|17.25|2.80|110|150.0|20.00 | 3.80 [118
GEW 3200) 20 [146.0] 14.60|2.00[102 [167.5) 16.75 | 2.60(108 [ 18 | 6O | 5, | 15 | 46 [CFM2380| 20 [125.0) 1250 1.50(108 [141.0 14.10 | 1.90 114
s RPM 850
HP1/4 | 30 [132.0] 8.75]0.75| 98 [154.5(10.30 |1.00 |105 - b | 30 [1088] 7.25/054/102{1312) 875075111
40 |119.2] 6.00|0.38| 94 [141.8| 6.10 | 0.40 [101 40 | 89.9| 450|022 95[110.2| 550 |0.30 102
15 [180.0| 23.50 | 3.60 [106 |203.4 | 27.00 | 4.40 [111 15 [152.0|20.00| 250 |11 [173.2| 23.00 | 3.20 118
V-140| 20 |172.5/17.25)1.90 104 [196.2| 19.62 | 2.40 [110 S V-124 | 20 |146.0| 14.60) 1.35/100 [165.0| 16.50 | 1.70 115
g}ﬁmﬁgg 25 |165.6| 13.25|1.10(102|191.2|15.25 | 1.50 108 | 20 | 55 P 17 | 44 %FP'V"WZgZ‘"g 25 |140.0|11.25|0.85(107 |162.0| 12.90 | 1.10|114
HP1/2 | 80 [160.0/10.75]0.75|100 |1845| 1230 |1.00 107 ~ HP1/2 | 30 [132.0] 8.75|0.50 104 |156.0| 10.40 | 0.70 112
40 |144.0| 725|034 96 [171.0| 8.50 | 0.48 [103 40 |[116.0] 6.00|0.25| 99[138.6| 7.00 |0.32 106
15 [200.0| 26.50 | 5.00 |18 |229.5 | 30.50 | 6.00 |126 15 |172.0| 22.75 | 3.60 128 |196.2| 26.00 | 4.80 138
V-180| 20 |197.5 19.75|2.80 (117 [220.0| 22.00 | 3.40 [124 (S V-144 | 20 [170.0| 17.00|2.10/128 |191.5| 19.15 | 2.70 [136
CFM3200) 25 1193.9| 1550 | 170|116 |218.5|17.50 | 220(123 14 | 31 | &, | 12 | 31 %prggg 25 |164.0|13.25|1.30(125 [189.0| 15.00 | 1.60 [135
R 120 30 1904|1275 120115 |2175| 1450 | 150 123 ~ Wp1j2 | 30 |156.0] 1050|085 |122|185.4|12.36 | 115 134
40 |177.9] 9.00|0.60 111 207.0|10.50 | 0.85 [120 40 |140.0| 7.10|0.40|116 [166.5| 8.30 | 0.52|126
15 |236.0| 31.50 | 6.50 |111 15 |201.9| 26.75 | 5.00 119 |232.2| 30.75 | 7.00 128
\V-200| 20 (227.5/ 22.75|3.60 110 |260.0 26.00 | 5.00 {117 (S) V-170| 20 |193.0{ 19.30| 2.60 116 |220.0 22.00 | 3.40(124
CFM4250| 25 1220.0| 17.70 | 2.20 108 [252.0| 20.25 | 3.00 15| 18 | 35 | %y | 18 | 31 |CEM3160| 25 (188.0| 15.00| 1.60 115 [214.2|17.25 | 2.20/123
R':m ]/1200 30 [216.0] 14.50|1.50 (107 [247.5| 16.50 | 2.00 [114 ~ RI_':PM%“ 30 [182.4]12.25|1.10(113 [210.0| 14.00 | 1.40 [121
40 |206.0| 10.25|0.80 [105 [237.6 | 12.00 | 1.10 [112 40 |169.6| 8.50|0.55(110[198.0|10.00 | 0.75 [118
V-252 | 20 [275.027.50 5.40/102 [315.0] 31.50 7.00 108 - V-204 | 20 [236.0]23.60) 4.00/110(267.5) 26.75 | 5.00/117
CFMo00D| 25 2099 2155| 340/1013078 2460 420/107| op | pg | = | 22 | 45 [cFwiaazo| 25 [2296]18.35] 2501109126191 21.00 3201116
RPM 1075| 30 [264.017.70|2.30{100 [300.0 | 20.00 | 2.80 [106 < RPM 820 | 30 |225.6|15.00|1.60|108 [256.7|17.10 | 2.10 [114
HP 3/4 40 [254.1|12.75|1.20 | 99 [292.5|14.75 | 1.50 [105 N HP 3/4 40 |[213.8|10.75 | 0.85|105 [245.7 | 12.40 | 1.20 [112
3 20 [402.5| 40.25|6.50 109 ] 20 |[345.0| 34.50| 5.20 118
¥M37763, 25 [396.0| 31.70 | 4.60 [108 [468.0 | 36.00 | 5.80 [117 35| 68 ? 95 | 51 ¥M35231 25 |336.0(27.00|3.20|116 [384.7| 30.75 | 4.20 [124
RPM 1075| 30 |[385.6| 25.70 | 2.90 [107 [441.0| 29.40 | 3.60 114 o RPM 820 | 30 [320.0|21.30|1.90 114 [371.2| 24.75 | 2.60 [122
HP 3/4 40 [353.9] 17.75(1.40 [103 [415.8 | 16.75 | 1.30 [111 @ HP 3/4 40 [292.0| 14.60 | 0.95 (109 [342.0 | 17.25 | 1.30 [117
V'520 o 602.5/ 60.2510.50 111 (] Pour déterminer le MBH a une TEE autre que ceux indiqués dans les
CFM11100| 25 [572.0] 46.006.00(108 1661.5) 53.00 | 8.00 116 45 85 n tableaux, utiliser le MBH a 200°F et multiplier(:)ar le facteur?je la table 10.
RPM 1100| 30 |[544.0| 36.153.80|106 {630.0 | 42.00 | 5.00 113 © | Le MBH obtenu sera au GPMUS du MBH a 200°F utilisé.
HP 2 40 |478.1] 24.50 | 1.70 [100 |580.5| 29.10 | 2.50 [109 ™
+ Diffuseur sans cone (appareil standard).




Res==c

CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT

— Quantité de chaleur requise = 138 MBH
— Température d’entrée d'air (TEA) = T70°F

— Température d'entrée d'eau (TEE)* = 220°F

— Baisse de température d'eau (BTE) = 20°F

— Hauteur d'installation = 12pi

— Etallement requis = 30 pi

— Un appareil standard a projection horizontale est requis
(modéle H).

MARCHE A SUIVRE

1) Calculer la puissance équivalente aux conditions de la table
8.

Puissance requise
Facteur (Table10)

Puissance équivalente

138
1,06

=130 MBH

Choisir I'aérotherme repondant a cette capacité dans des
conditions TFE = 200°F et BTE = 20°F a la table 8.

On choisi I'aérotherme Cat. no H-136.

CHOIX D'UN AEROTHERME POUR USAGE AVEC EAU CHAUDE

3) Calculer le (GPMUS)

BTUH réel
500 x BTE

143,630
" 500 x 20

GPMUS

= 14,36 GPMUS

4) Calculer la perte de pression d’eau (PPE).

BPMUS (réel)
GPMUS (Table 8)

2

PPE

PPE (Table 8) x (

=131 x (

14,36
13,55

)2 = 1,47 pied d’eau

5) Calculer la température finale de I'air (TFA).
BTUH réel
TFA =TEA+ ———————
PCM x 1,08
143,630
= — =123,84°F
2470 x 1,08
6) Déterminer la hauteur d'installation et la distance de projec-

tion aux conditions réelles.

Aux conditions de la table 1, la hauteur d'installation est de
14 pieds et la distance de projection de 44 pieds.

Aux conditions réelles (TEE 220°F et TEA 70°F)
Hauteur d'installation = 14”x 1,15 (Table 6) = 16,1 pieds
Projection = 44’ x 1.15 = 50,6 pieds

2) Calculer la puissance de I'appareil aux conditions réelles. L'appareil est adéquat.
Puissance réelle = MBH (Table 8) x Facteur (Table 10)
=135,5x 1,06 = 143,63 MBH i
NOTE: Voir «SELECTION D'UN APPAREIL» pour les détails
d’application en page 3, et la table 7 pour le niveau de
bruit.
:I'EMP., TEMPERATURE D’ENTREE D’EAU — °F
gll-z\n:!mlélIE 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300| 310 | 320 | 330 | 340 | 350 | 360 | 370 | 380 | 390 | 400
30 0,961,04|1,11|1,18|1,26| 1,33 |1,41|1,48|1,55|1,63|1,70|1,78/1,85|1,93|2,00(2,07 | 2,14|2,22 {2,30 |2,37 |2,44 | 2,52 | 2,59|2,66 | 2,74
40 0,8810,95(1,02|1,10|1,17|1,25|1,32|1,39|1,47|1,54|1,61|1,69|1,76|1,83 | 1,91(1,98|2,05|2,12 (2,19 |2,27 |2,35 | 2,42 | 2,49| 2,56 | 2,63
50 0,800,87|0,94|1,01(1,09(1,16|1,23({1,30|1,37|1,45/1,52| 1,59|1,66 (1,74 |1,81|1,88 |1,95|2,02 2,10 2,17 |2,24 | 2,31 2,39(2,46 | 2,53
60 0,73/0,79/0,86 /0,93 | 1,00(1,07|1,14|1,22|1,29/1,36 1,43 |1,50|1,57|1,64 | 1,72|1,79 |1,86(1,93|2,00|2,07 |2,14 |2,23 | 2,29(2,36 |2,43
70 0,65/0,70|0,77|0,85|0,92|0,99|1,06/1,13|1,20|1,27|1,34| 1,41|1,48/1,55|1,62(1,69|1,76|1,84 {1,91 1,98 |2,05|2,12| 2,19|2,26 2,33
80 0,570,63/0,70/0,77(0,84/0,91|0,98(1,05|1,12|1,19|1,26| 1,33|1,40(1,47 | 1,54|1,60 | 1,67 | 1,74 1,82 1,88 1,95 |2,02| 2,09(2,16 |2,23
90 0,480,55|0,62|0,69(0,76(0,83|0,90({0,97 | 1,04|1,11|1,17| 1,24|1,31|1,38|1,45/1,52 | 1,59|1,66 | 1,72 |1,80 |1,86 | 1,93| 2,00(2,07 |2,14
100 0,42 10,48|0,55|0,62| 0,68 0,75|0,82/0,89|0,96|1,03|1,10| 1,16|1,23|1,30 | 1,37(1,43|1,50| 1,57 |1,64 | 1,71 |1,78 | 1,84| 1,91]|1,98 |2,05

au GPMUS du MBH a 200°F utilisé.

* Pour déterminer le MBH & une TEE autre que ceux indiqués dans les tableaux, utiliser le MBH a 200°F et multiplier par le facteur de la table 10. Le MBH obtenu sera
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AEROTHERMES

VITESSES DE MOTEURS ET SELECTEURS POUR AEROTHERMES

MOTEUR (115/1/60)
APPAREIL HORIZONTAL APPAREIL VERTICAL
WATT A RPM NOMINAL
V-30, V-40 VS-47, VS-55 25 1,15 1550
H-18, H-24 HS-25, HS-31
H-26, H-36 HS-39, HS-47 38 0,94 1550
H-32, H-40 HS-43, HS-51 V-38, V-48 VS-57, VS-67
H-44, H-58 62 1,60 1550
H-50, H-60, H-70 HS-73, HS-95 V-70, V-84* VS-89, VS-103*
H-82, H-96, H-114 125 2,60 1075
H-80, H-98* HS-97, HS-113* 187 3,60 1100
H-102, H-122* HS-117, HS-137* | V-50*, V-80* VS-137, VS-157*
H-136, H-166* V-90, V-106*
V-108, V-130* 187 3,60 1075
V-66*, V-96* 250 2,90 1725
H-144, H-174* HS-175, HS-205*
H-194, H-234* 250 4,90 1100
H-250 HS-265 450 6,70 1075
V-124, V-140* VS-171, VS-197*
V-144, V-180*
V-170, V-200* 560 10,30 1100
V-204, V-252 VS-247, VS-279
V-300, V-370 VS-361, VS-413 746 14,00 1075
V-520 VS-595 1492**
H-400 HS-420 1492%** 1140

* Disponible avec moteur “Explosion Proof”.

*% 575/3/60.

*** 460/200-230/3/6

575/3/60

NOTE: Applicable sur les moteurs standards seulement, pour les spéciaux, contactez notre département d’ingénierie.

MOTEUR
tBLANC | | hEMARREUR
ALIMENTATION ~ ROUGE
115V + . BASSE
NoIR i ",
2 VITESSES Note: Vérifier I'unité pour
Haute : Noir le diagrame électrique le
. lus récent.
Baisse : Rouge plus recen
APPAREIL MIOTEST
WATT 25 38 62 125 187 250 250 450 560 746 1492
VOLTS 115 115 115 115 115 115
AMP. 0,94 1,60 2,60 3,60 4,90 6,70
MODELE H 1000 1000 820 820 820
RPM 1550 | 1550 | 1075 1075 1100 | 1978
VOLTS 120 115 115 115 115 115 115 575
AMP. 1,15 1,60 2,60 3,6 2,9 10,3 14,0 2,7
MODELE V 1000 1000 820 820
RPM 1300 1075 1075 1725 1100 1100 1100
1550 1550

Tous les moteurs fonctionnent sur 60 cycles. 19, excepté le 746 et 1491 WATT 575/3/60.
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DIMENSIONS
PROJECTION HORIZONTALE — MODELE H
J_ Ve F DIAM. TUYAU
PRT 13/4 TROUS DE SUSPENSION H—\ E
[P _ﬁ r/ 3/8 16 NC [
25/8 J_C
g
I . y
AL A A d
AL A A g
A
312 [ ¢
™! t D
A — 31/4
CATALOGUE NO. HELICE
STANDARD | BASSETEWP. DIAM. = : ¢ L E . POIDS
18, 24 HS-25. HS-31 10 19 12374 9 17 3 T174 39
H-26, H-36 HS-39, HS-47 6172
H-32, H-40 HS-43, HS-51 14 22 15 3/4 9 17172 8 114 53
F-44, 58 14
50,160 573 o 25 18 3/4 9 16172 3 11/4 64
H-70, H-82 HS-95 16 6172
H-80, H-98 HS-07, HS-113 18 29 213/4 9 18 8 1172 82
H-96, H-114 19172
103 For | FSTT7 HST37 20 32 24 3/4 12 . 41/8 1172 122
F-136, F-166 20 g
H-144 H174 | HS-175, HS-205 2 37 30.3/4 12 231/2 41/8 1172 166
F-194, H-234
om0 576 2 46 30 3/4 12 231/2 41/8 1172 184
PROJECTION VERTICALE — MODELE Vv
F
it
m....:r_r'- PLAFOND
L — DIAM. TUYAU G- L= b -
Rl P
A -" + @ + :: i E": - - -
! ol
* . 5 <t
L3 - &
\\mﬂus DE SUSPENSION 0
A
CATALOGUE NO. .
HELICES
stanonp | BASSETENP. | ‘pau Alc b | E F G| H|J | K|lL /| m/|N|P POIDS
V-30, 40 VS-47, 55 12 1238 2172 8172 30
V-38, 48 VS-57, 67 21 11 12 41/4 36
V-50, 66 1 147716 1172 13172 31/16| 1 3/4 1?;;?\10 36
V-70, 84 VS-89, 103 6 12 64
Voo o 16 |261/2 16716 , | 16 A 5 o
V-00, 106 18 812 12 | 234 72
V-108,130 | VS-137, 157 34 1/4 22 12 5 3/4 89
V-124, 140 20 201/2 , 16172 5 516 98
V-144, 180 VS171, 197 15172 21/4 | 12- 98
V-170, 200 24 | 37347122458 5 | 24 16.1/2 BNC 634 | 106
V-204,252 | VS-247,279 171/2 125
V-300,370 | VS-361, 413 9 18 162
: ’ 21/2 45/16
V-520 VS-595 80 [ 43587573034 6 | 30 212151 3 8 250




SPECIFICATION TYPE

L'entrepreneur en mécanique fournira
et installera les modéles et les numéros
d'aérothermes montrés aux plans et
décrits dans les spécifications.

BOITIER

Sera en acier laminé a froid de pre-
miere qualité, formé, traité chimique-
ment et recouvert d’'une couche de
peinture semi lustre couleur gris perle.

SERPENTIN

Des ailettes d'aluminium seront fixées
mécaniquement & des tubes de cuivre
qui seront soudés a des collecteurs en
acier. Tous les serpentins sont éprou-
vés a une pression d'air de 200 livres
minimum.

MOTEURS

Les moteurs auront un protecteur ther-
mique, seront lubrifiés en permanence
pour un minimum de 20 000 heures de
fonctionnement. lls seront compléte-
ment fermés sur les modeles H et HS.
Les moteurs ou les supports seront
montés sur caoutchouc. Les moteurs
sur les modeles H et HS seront montés
sur un support de gros fils formés,
soudés et plaqués. Sur les modéles V
et VS, les moteurs et hélices pourront
étre enlevés par I'ouverture de I'hélice.

GUIDE POUR LA COMMANDE

La commande devra spécifier :

» Le nombre d'appareils

* Le numéro de catalogue

* \Volts

* Phase

* Les composantes facultatives telles que

« Les diffuseurs a ailettes ou les diffuseurs coniques a volets

« Les grilles protectrices

* Les sélecteurs de vitesse.

Les commandes et les moteurs facultatifs sont fournis a un co(t additionnel.

Pour connaitre I'adresse de votre représentant, communiquez avec le siege social.

ROSEMEX INC. se réserve le droit de modifier les spécifications sans avis.

HELICES

Les pales seront en aluminium et le tout
sera balancé pour un fonctionnement
silencieux.

DIFFUSEURS

Les diffuseurs a ailettes (modéle H) et
les diffuseurs coniques a volets (mode-
le V) auront des pales ajustables indi-
viduellement pour une flexibilité maxi-
mum de distribution d’air.

Imprimé au Canada
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Produits

MECAR METAL

1560, Marie-Victorin
Saint-Bruno (Québec)
J3V 6B9

Tél.: (450) 653-1002
Téléc. : (450) 653-3464

| http://www.rosemex.com
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